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Abstract (en)
The tool has a shaping shoulder with a stationary part (13), which vertically limits a channel (18) over a circumferential angle that is smaller than 180
degree. A control drive shifts movable parts (7, 8) of the shoulder from a closed position to an open position. Range (28) of the movable parts can
be designed and deviated around a rotary axis (11), such that it is radial to the surface of a filling pipe during the transfer of parts (7, 8) to the closed
position and is perpendicularly moved to an extension of cladding material strips in peripheral direction.

Abstract (de)
Ein Werkzeug (4) für eine Schlauchbeutelmaschine (1) dient zum Umformen eines ebenen Hüllmaterialstreifens (33) in einen Schlauch. Das
Werkzeug (4) weist ein Füllrohr (3) und eine Formschulter (2) mit einem ersten Teil (7), einem zweiten Teil (8) und einem dritten Teil (13) auf. Die
Formschulter weist (2) einen Kanal (18) zur Aufnahme des Füllrohrs (3) auf. Zwischen dem Füllrohr (3) und dem Kanal (18) ist ein Durchzugsspalt
(27) für den Durchtritt des Hüllmaterialstreifens (33) bzw. Schlauchs gebildet. Der dritte Teil (13) ist ortsfest angeordnet und begrenzt vertikal
durchgehend den Kanal (18) über einen Umfangswinkel kleiner als 180°. Der erste Teil (7) und der zweite Teil (8) bilden im Anschluss an den
dritten Teil (13) den Kanal (18) mit. Die Formschulter (2) ist in einer durch die Mittelachse (5) des Füllrohrs (3) und der Formschulter (2) sowie durch
die Mittellinie (35) des Hüllmaterialstreifens (33) definierten Trennebene (6) zur Bildung der Teile (7, 8) geteilt ausgebildet. Der erste Teil (7) und der
zweite Teil (8) sind derart relativ zueinander verschwenkbar ausgebildet und angeordnet, dass die zwei Teile (7, 8) in eine geschlossene Lage (9)
um das Füllrohr (3) und in eine geöffnete Lage (10) bewegbar sind und sie sich beim Übergang in die geschlossene Lage (9) zumindest etwa radial
(29) zu der Oberfläche des Füllrohrs (3) und damit senkrecht zu der Erstreckung des Hüllmaterialstreifens (33) in Umfangsrichtung bewegen.
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