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Abstract (en)
The method for producing a sanitary component part (1), comprises applying a predetermined masking color by pressure on a metallic surface layer
(2), which comprises two surface sections with a different appearance for forming an inscription and/or a decoration design, recessing a free area
of a surface layer (3, 4) or an intermediate layer associating a color marking means by a masking color, removing the free area under formation of
a recess through galvanization or with a colored marking means, and applying a metal layer as colored marking means in the recess and/or the
free area. The method for producing a sanitary component part (1), comprises applying a predetermined masking color by pressure on a metallic
surface layer (2), which comprises two surface sections with a different appearance for the formation of an inscription and/or a decoration design,
recessing a free area of a surface layer (3, 4) or an intermediate layer associating a color marking means by a masking color, removing the surface
layer or intermediate layer under the formation of a recess through galvanization or with a colored marking means, applying a metal layer as colored
marking means in the uncovered recess and/or the free area, and removing the masking color from the surface layer and/or the intermediate layer.
The masking color is applied through screen printings on the continuous, non-galvanizable surface layer or the non-galvanizable intermediate layer.
The metal layer or metal alloy layer is introduced into the recess. A semi-finished material provided with the masking color is immersed in an acid
bath, so that the uncovered surface layer or the uncovered intermediate layer is removed. The surface of the semi-finished material is washed after
removing the uncovered surface layer or intermediate layer. A metallic carrier of the component is manufactured as a galvanizable pulled sheet
metal or as a galvanizable plastic before the masking color is applied on the surface layer and/or the intermediate layer, and incorporates the surface
layer and/or another intermediate layer. The metallic carrier of the semi-finished material is coated with a copper layer and/or nickel layer after the
die casting process, and then coated with the chromium layer by galvanically applying process. An independent claim is included for a die casting
component.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Bauteils, insbesondere eines sanitären Bauteils, mit einer verchromten Oberflächenschicht,
die mindestens zwei Oberflächenabschnitte mit einem unterschiedlichen Erscheinungsbild aufweist zur Bildung einer Beschriftung und/oder eines
Dekorationsmusters, dadurch gekennzeichnet, dass eine vorgegebene Maskierungsfarbe mittels Drucken aufgebracht wird, wobei ein ein farbig
abgesetzte Mittel aufzunehmender freier Bereich der Oberflächenschicht oder einer Zwischenschicht von der Maskierungsfarbe ausgespart wird,
dass die Oberflächenschicht oder die Zwischenschicht in dem freien Bereich unter Ausbildung einer Vertiefung (durch Galvanisieren entfernt oder
mit einem farbig abgesetzten Mittel wird, dass als farbig abgesetztes Mittel eine Metallschicht in die freigelegte Vertiefung bzw. den freien Bereich
eingebracht wird und dass die Maskierungsfarbe von der Oberflächenschicht bzw. der Zwischenschicht entfernt wird.
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