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Abstract (en)
The device (26) has a temperature sensor (73) provided at an inlet chamber (61) such that temperature of the device is measured as a value. A
control unit (74) compares the value with a preset target value. A proportional valve (72) in a supply line (71) of cooling medium for the device
is regulated based on the comparison such that total volume flow of the cooling medium in the supply line is regulated. An upper format (50) is
subdivided into multiple chambers (51-53) such that the cooling medium passes through each chamber. An independent claim is also included for a
method for manufacturing a rod for tobacco processing industry by using a rod forming device.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Strangformungseinrichtung (26) einer Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, wobei die Strangformungseinrichtung
(26) von einem Kühlmedium durchströmt wird oder durchströmbar ist. Die Strangformungseinrichtung (26) wird dadurch weitergebildet, dass an
einer Stelle der Strangformungseinrichtung (26) ein Temperatursensor (73) vorgesehen ist, so dass die Temperatur der Strangformungseinrichtung
(26) als Istwert gemessen wird, dass eine Vergleichseinrichtung (74) vorgesehen ist, so dass der Istwert mittels der Vergleichseinrichtung (74)
mit einem vorbestimmten Sollwert verglichen wird, und wobei ein Proportional-Ventil (72) in einer Zuführleitung (71) des Kühlmediums zur
Strangformungseinrichtung (26) anhand des Ist-Sollwert-Vergleichs geregelt wird, so dass der gesamte Volumenstrom des Kühlmediums für die
Strangformungseinrichtung (26) in einer Gesamtkühlstromleitung (71) geregelt wird.
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