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Abstract (en)
The exchanger (1) has a pipe bundle (3) provided for guiding a medium. A shell (2) surrounding the pipe bundle for guiding another medium. Two
opposed pre-chambers (4a, 4b) are fixed at the shell, where the shell is designed as a single layer. The shell and a compensator (7) consist of
different material and are connected via an application welding. The pre-chambers are sealed against the shell via a welding ring seal (8), where the
welding ring seal consists of other material as pre-chambers and/or shell. An independent claim is also included for a method for manufacturing the
straight pipe heat exchanger.

Abstract (de)
Die Erfindung beschreibt einen Geradrohrwärmetauschers 1 mit einem Mantel 2, einem Rohrbündel 3 (aus Gründen der Übersichtlichkeit sind nur
zwei Rohre des Rohrbündels 3 dargestellt), zwei entgegengesetzten Vorkammern 4a, 4b, Mitteln zur Zu- und Abführung des ersten Mediums in den
Rohrraum 5a, 5b und Mitteln zur Zu- und Abführung des zweiten Mediums in den Mantelraum 6a, 6b sowie einen einlagigen Kompensator 7, wie
er beispielsweise als Preheater in einer Anlage zur Synthesegasherstellung eingesetzt wird. Sowohl der Mantel 2 als auch die beiden Vorkammern
4a, 4b sind aus hitzebeständigen warmfesten Stahl speziell einer Chrom-Molybdän Legierung. Der Kompensator 7 besteht ebenso wie die beiden
Schweißringdichtungen 8 aus Chrom-Nickel Stahl. Durch den Kompensator aus Chrom-Nickel Stahl werden die unterschiedlichen mechanischen
Spannungen durch die hohe Temperatur komplett aufgefangen. Bei der Herstellung wurden die beiden Vorkammern 4a, 4b sowie der aus den
beiden Teilstücken 2a, 2b bestehende Mantel 2 mit einer Auftragsschweißung versehen und in ein Glühverfahren geführt. Nach dem Glühverfahren
wurden die Vorkammern 4a, 4b und die beiden Mantelstücke 2a, 2b über die Auftragungsschweißung mit den entsprechenden Chrom-Nickel
Stahlteilen (Schweißringdichtung 8, Kompensator 7) verbunden. Die Vorkammern 4a, 4b sind an den Mantel 2 angeflanscht.
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