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Abstract (en)
The component is solution-annealed (L). It is then coated at a temperature to which it has been heated. This temperature is sufficiently high that
material properties of the solution-annealed component are adjusted by heat treatment (W), which causes thermal aging. Simultaneously, coating
(B) is enabled. The selected temperature is less than that for solution-annealing and greater than the normal coating temperature. The component is
a die casting. It is made from aluminum or an aluminum alloy. AlSi10MgMn is the preferred alloy. Solution-annealing is carried out at a temperature
between 400[deg] C and 550[deg] C, preferably 490[deg] C. It lasts between 5 and 120 minutes, especially about 30 minutes. The heat treatment
and coating temperature is 150-300[deg] C; about 220[deg] C being preferred. This combined stage preferably lasts about 45 minutes. The coating
is cathodic- or anodic-, electrophoretic immersion painting.An independent claim IS INCLUDED FOR the component so treated.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wärmebehandeln und Beschichten eines Bauteils mit folgenden Schritten: - Lösungsglühen des Bauteils
und - anschließendes Beschichten des auf eine Temperatur erwärmten Bauteils, die derart groß ist, dass damit sowohl ein Wärmebehandeln zur
Einstellung der Werkstoffeigenschaften des lösungsgeglühten Bauteils, als auch das Beschichten durchführbar ist. Vorzugsweise besteht das
Bauteil aus einer Aluminium Legierung AlSi10MgMn. Das Lösungsglühen findet bei 400°C-550°C während 5-120 Minuten statt, und das Altern
und Beschichten bei 150°C-300°C während 30-60 Minuten. Das Beschichten kann als kathodisches oder anodisches Tauchlackieren durchgeführt
werden.
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