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Abstract (en)
The device (10) has a constant part (30) or a fiber feeder is attached to a multi-layer headbox (12) for feeding of nozzle partial areas (24', 24")
adjacent to a lamella (26) over turbulence producing sections (20", 20"). The lamella exhibits rigidity (S) in cross section of 10 nanometers, where
the rigidity is defined in preset equation. A mechanical unit (32) is provided for variable adjustment of different speeds of partial beams (14, 16) by
machine width changes of geometry of one of the nozzle partial areas. The lamella is partially made of carbon fiber-reinforced plastic and metal.

Abstract (de)

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zur Herstellung und/oder Behandlung einer Faserstoffbahn mit einem Mehrschichtenstoffauflauf (12),

der einen Turbulenzerzeuger (20) sowie eine Dlse (22) mit einem Disenraum (24) umfasst, der durch wenigstens eine Lamelle (26) in mehrere
Dusenteilrdume (24',24") aufgeteilt ist. Die erfindungsgemane Vorrichtung (10) ist dadurch gekennzeichnet, dass dem Mehrschichtenstoffauflauf
(12) zur Uber die betreffenden Turbulenzerzeugerabschnitte (20',20") erfolgenden Speisung der beiden an eine jeweilige Lamelle (26) angrenzenden
Disenteilraume (24',24") ein fur diese gemeinsamer Konstantteil oder Faserstoffzufihrung (30) zugeordnet ist, dass die Lamelle (26) eine Steifigkeit
(S) aufweist, die im Durchschnitt wenigstens 10 Nm betragt, wobei die Steifigkeit (S) definiertist als S = Eh 3/12(1-v 2 ), wobei S die Steifigkeit der
Lamelle (26) ist, E der Elastizitatsmodul der Lamelle (26) ist, h die Dicke der Lamelle (26) ist und v die Querdehnzahl fir das Material der Lamelle
(26) ist, und dass Mittel (32) zur variablen Einstellung unterschiedlicher Geschwindigkeiten der beiden betreffenden Teilstrahlen (14,16) Uber eine
entsprechende insbesondere maschinenbreite Anderung der Geometrie wenigstens eines der beiden Dilsenteilrdume (24',24") vorgesehen sind.
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