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Abstract (en)
The installation has a visiometric post (2) having processing units that process associated image to automatically deduce product localization
information. Transfer units transfer products scrolling in a primary conveyor (A) to a secondary conveyor (C). Visiometric examination realization
units (3) individually validate gripping of the products by pneumatic gripping devices. Control units control distribution of the products in an outlet
of the conveyor (C) according to product counting information deducted from products gripping validation information. An independent claim is also
included for a method for sorting scrolling products e.g. industrial bakery products.

Abstract (fr)
L'invention concerne le contrôle de qualité et/ou de quantité de produits en défilement, en préparation notamment à des opérations de tri pour
un regroupement automatique en lots de quantités prédéfinies dans des installations de fabrication de produits discrets tels que des produits de
boulangerie industrielle. Sur un convoyeur primaire (A), un dispositif de préhension pneumatique (1) saisit un ensemble de produits sélectivement
choisis parmi les produits défilant sur ce convoyeur primaire en fonction du résultat d'un premier examen visiométrique réalisé sur la face supérieure
de ces produits, pour les faire passer du convoyeur primaire à un convoyeur secondaire (C). Lors du transport de l'un à l'autre des convoyeurs, la
face inférieure des produits saisis est examinée par visiométrie pour comptabiliser les produits effectivement saisis et, le cas échéant, associer à
chacun des produits saisis un attribut de qualité défini par rapport à un ensemble de critères prédéterminés. Cet attribut de qualité est ensuite utilisé
comme critère de répartition des produits en sortie du convoyeur secondaire.
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