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Abstract (en)
A method for precision cold pressing of metal sheets has the sheet supplied with a surface relief (2) for strength. The press operates in two stages;
- an initial stage where the clamp (4) is set onto the top of the relief to hold the sheet (1) for an initial press operation, and a second stage where the
clamp flattens the relief followed by the final press action of the stamp (5). The process is especially suited to high quality steel sheet, or steel alloy
sheet.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Umformen von Platinen (1) durch Ziehen in einem Werkzeug mit einem Stempel (5), einer Matrize (6)
und einem Niederhalter (4). Die Aufgabe, ein gattungsgemäßes Verfahren zum Umformen von Platinen durch Ziehen in einem Werkzeug zur
Verfügung zu stellen, mit welchem hochmaßhaltige, umgeformte Platinen, insbesondere Halbschalen, erzeugt werden können, die aufgrund
der hohen Maßhaltigkeit besonders gut im Kraftfahrzeugbau verwendbar sind, wird dadurch gelöst, dass eine Platine mit einer Vielzahl
eingebrachter Aufwölbungen (2) in ein Werkzeug eingebracht wird, der Niederhalter in den Flanschbereichen der Platine in einem ersten
Verfahrensabschnitt in eine erste Position gebracht wird, welche der Höhe der Aufwölbungen des Flanschbereichs der Platine addiert zur
Platinendicke entspricht, der Niederhalter die Flanschbereiche der Platine in dieser Position niederhält, die Platine unter Verwendung des Stempels
im ersten Verfahrensabschnitt im Werkzeug vorgeformt wird und in einem zweiten Verfahrensabschnitt der Niederhalter und der Stempel in die
Endlagen gebracht werden, so dass die Platine durch den Stempel zur Endform umgeformt wird und der Niederhalter die Aufwölbungen der
Flanschbereiche der Platine glättet.
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