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Abstract (en)
The base body has a cutting head core (7) and chisel holders (8) consisting a casting workpiece (2), where the chisel holders are molded by
a casting mold (1) in a different manner. The cutting head core is designed in a hollow cylindrical shape, and the chisel holders are distributed
extensively on an outer casing of the cutting head core. An intermediate ring is provided for the attachment of the cutting head core at adjacent
machine parts. The chisel holders comprise recesses that are provided for holding of chisels. An independent claim is also included for a method for
manufacturing a cutting head base body for a road heading machine or for a mining machine.

Abstract (de)
Der erfindungsgemafBe Schneidkopf weist zunachst einen Schneidkopfkern (07) und mehrere Mei3elhalter (08) auf. Erfindungsgeman bestehen
der Schneidkopfkern (07) und zumindest mehrere der Mei3elhalter (08) aus einem einzigen Gusswerkstick (02). Das erfindungsgemafe Verfahren
zur Herstellung eines Schneidkopfes umfasst zunachst einen Schritt zur Bereitstellung einer Gussform (01) zum GieB3en eines Schneidkopfkerns
(07) mit mehreren MeiB3elhaltern (08). In einem n&chsten Schritt wird die Gussform (01) mit einem Gusswerkstoff ausgegossen. AnschlieBend
kommt es zu einem Erstarren des Gusswerkstoffes, sodass ein festes Gusswerkstiick (02) ausgebildet wird. Dieses Gusswerkstiick (02) bildet den
Schneidkopfkern (07) mit den MeiB3elhaltern (08) aus. Der Schneidkopfkern (07) und die gegossenen MeiB3elhalter (08) sind somit durch ein einziges
Gusswerkstlck (02) gebildet. SchlieBlich erfolgt ein Entformen des Gusswerkstiickes (02), bei welchem die Gussform (01) vom Gusswerkstiick (02)
entfernt wird.
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