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Abstract (en)
The method involves determining nominal pressure by an electronic evaluation unit (18). A piston-cylinder unit (2) is pressure-loaded to perform
a pre-stroke until the nominal pressure is reached and followed by a return stroke. A time interval from the beginning of pressure loading up to the
arrival of the nominal or initial pressure after pressure relief, is measured. The pressure loading and measuring steps are repeated. The measured
time intervals are compared. Pressure loading cycles are stopped when a last measured time interval is shorter than a penultimate measured time
interval. An independent claim is also included for a hydraulically operated power wrench comprising an adjustable pressure valve.

Abstract (de)
Verfahren und Vorrichtung zum Steuern eines hydraulisch betriebenen Kraftschraubers (1) mit einem durch eine Kolben-Zylinder-Einheit (2)
schwenkbaren Hebel (3) mit einer Ratschenanordnung (5) zum schrittweisen Drehen einer Ratschenbüchse (4) durch Vorhübe und Rückhübe
und einer Antriebseinheit (6) mit einer motorisch angetriebenen Pumpe beim Anziehen einer Schraubverbindung, bei denen ein Soll-Drehmoment
oder eine Soll-Vorspannkraft oder die Schraubengröße, die Materialgüte, die Gewindesteigung und die Klemmlänge in eine Eingabeelektronik (17)
eingegeben werden, ein durch die Pumpe (7, 8) zu erzeugender Soll-Druck durch eine Auswerteelektronik (18) ermittelt wird, der Vorhub durch
Druckbeaufschlagung der Kolben-Zylinder-Einheit bis Erreichen des Soll-Drucks und sofortiges Umsteuern auf Rückhub bei Erreichen des Soll-
Drucks durch Druckentlastung und Federdruck oder durch Ansteuern einer Druckbeaufschlagung der Kolben-Zylinder-Einheit (2) auf Rückhub
durchgeführt werden, die Zeit vom Beginn der Druckbeaufschlagung bis zum Erreichen des Soll-Drucks oder bis Erreichen des Anfangsdrucks nach
einer Druckentlastung gemessen wird, die Druckbeaufschlagung und Druckentlastung und das Messen der Zeit bis zum Erreichen des Soll-Drucks
oder des Anfangsdrucks wiederholt werden, die gemessen Zeitintervalle verglichen und die Druckbeaufschlagungszyklen abgeschaltet werden,
wenn wenigstens das letzte gemessene Zeitintervall kürzer als mindestens das vorletzte gemessene Zeitintervall ist.
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