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Abstract (en)
The device has an upper tool (3) and a lower tool (4), where a workpiece (2) is arranged between the tools. The tools are moved closer under
impingement of a force during a bending process under deformation of the workpiece. A bending end condition is reached when a bent final state of
the workpiece is adjusted during a bending process. The upper tool is rigid, and the lower tool is formed in a contour adjustable manner. The lower
tool is adapted to the upper tool during the bending process and is spaced from the upper tool by the workpiece.

Abstract (de)
Beschrieben und dargestellt ist eine Biegevorrichtung (1) zum Biegen eines Werkstiicks (2), mit einem Oberwerkzeug (3) und einem Unterwerkzeug
(4), wobei das Werkstick (2) zwischen dem Oberwerkzeug (3) und dem Unterwerkzeug (4) anordenbar ist - Bestlickungszustand -, das
Oberwerkzeug (3) und das Unterwerkzeug (4) aufeinander zu bewegbar sind, bis das Werkstiick (2) von dem Oberwerkzeug (3) und dem
Unterwerkzeug (4) kontaktiert ist -Biegeanfangszustand, das Oberwerkzeug (3) und das Unterwerkzeug (4) unter Kraftbeaufschlagung wahrend des
Biegevorgangs unter biegender Verformung des Werkstiicks (2) weiter anndherbar sind - Biegevorgang -, bis sich der gebogene Endzustand des
Werkstiicks (2) einstellt - Biegeendzustand - und wobei das Oberwerkzeug (3) starr ausgebildet ist. Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung die
aufgezeigten Nachteile bei bekannten Biegevorrichtungen - zumindest teilweise - zu vermeiden, insbesondere eine Biegevorrichtung anzugeben,
die eine durch das Biegewerkzeug streng vorgebbare Werkstiickform im Biegeendzustand bei geringen Werkzeugkosten und bei Vermeidung von
Uberlangen erméglicht. Die aufgezeigte Aufgabe ist erfindungsgeméaf zunachst und im wesentlichen dadurch geldst, da3 das Unterwerkzeug
(4) konturveranderlich ausgestaltet ist und sich das Unterwerkzeug (4) wahrend des Biegevorgangs - beabstandet durch das Werksttick (2) -
zunehmend an das Oberwerkzeug (3) anschmiegt.
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