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Abstract (en)
Shaped part (40) is formed by heating blank of hardenable steel alloy with infrared lamps to below upper transformation temperature (AC 3) of alloy,
heating differentially first regions of blank to above AC 3point of alloy and maintaining other regions below AC 3point of alloy, and hardening first
regions.

Abstract (de)
Es wird vorgeschlagen, einen Bauteilrohling (4, 40) aus einem härtbaren Stahl in einer Erwärmungseinrichtung (6) auf eine homogene Temperatur
kleiner dem AC 3 Punkt der Legierung zu erwärmen. Anschließend wird der Bauteilrohling (4, 40) mittels eines Infrarot Lampenfeldes (7, 70) in
Bereichen erster Art (47) auf eine Temperatur über den AC 3 Punkt der Legierung gebracht und der Bauteilrohling (4, 40) in einem Warmform- und
Härtewerkzeug (8) in den Bereichen erster Art (47) gehärtet. Dadurch wird ein Formbauteil (42) aus Stahl mit mindestens zwei Gefügebereichen
unterschiedlicher Duktilität (43 bis 47) erzeugt. Vorzugsweise besteht die Erwärmungseinrichtung (6) aus einem konventionellen Durchlaufofen. Auf
diese Weise können mit dem erfindungsgemäßen Verfahren in einer herkömmlichen Warmformlinie partiell gehärtete Bauteile hergestellt werden.
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