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Abstract (en)
The method involves guiding web material e.g. tissue web, rolls (2.1-2.n) to a roller bearing device (3), where the rolls have longitudinal axis and
front sides (11.1, 11.2). Front covers (6A, 61, 6.1A, 6.11, 6.2A, 6.2I) are ripped out from stretched packing web materials (14, 15, 14.1, 14.2) ina
separating region of devices (8, 9) for ripping out of blanks, based on the requirement of the covers. The covers are taken up through a defined
removal region by devices (5.1, 5.2) for receiving and positioning of the covers positioned at front sides. An independent claim is also included for a
device for packing rolls of web material.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum stirnseitigen Verpacken von an einer Rollenlagereinrichtung (3) gefiihrten und
eine Langsachse und zwei Stirnseiten (11.1, 11.2) aufweisenden Rollen, insbesondere Materialbahnrollen (2, 2.1-2.n, 2.n+1) durch Anlegen von
Stirndeckeln (6, 6A, 61, 6.11, 6.21, 6.1A, 6.2A, 6.n, 6.n+1). Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass in Abhangigkeit einer Anforderung von
Stirndeckeln (6, 6A, 61, 6.11, 6.21, 6.1A, 6.2A) flr eine zu verpackende Materialbahnrolle (2, 2.1-2.n, 2.n+1) die Stirndeckel (6, 6A, 61, 6.11, 6.2I,
6.1A, 6.2A) in zumindest einem Trennbereich (17, 17.1, 17.2) einer Einrichtung (8, 9) zum Heraustrennen von Ronden in Form von Stirndeckeln
(6, 6A, 61,6.11,6.21, 6.1A, 6.2A, 6.n, 6.n+1) aus einer flachig (31) aufgespannten Packmaterialbahn (14, 15, 14.1, 14.2) herausgetrennt
werden und Uber einen an dieser definierten Entnahmebereich (16, 16.1, 16.2) mittels zumindest einer Einrichtung (5, 5.1, 5.2) zur Aufnahme
und Positionierung der Stirndeckel (6, 6A, 61, 6.11, 6.21, 6.1A, 6.2A, 6.n, 6.n+1) entnommen werden und an der Stirnseite (11.1, 11.2) der zu
verpackenden Materialbahnrolle (2, 2.1-2.n, 2.n+1) positioniert werden.
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