Title (en)
Method for producing fixing or connection components with radial outer contours, in particular screws or threaded bolts

Title (de)
Verfahren zur Herstellung von Besfestigungs- oder Verbindungsmitteln mit radialen Aussenkonturen, insbesondere Schrauben oder Gewindebolzen

Title (fr)
Procédé de fabrication de moyens de fixation ou de liaison dotés de contours extérieurs radiaux, notamment des vis ou des boulons filetés

Publication
EP 2156909 A2 20100224 (DE)

Application
EP 09010317 A 20090811

Priority
DE 102008038185 A 20080819

Abstract (en)
The method involves placing a blank with recesses (13) in a multi-sectional split mold by die stocks (15,16) provided with inner profiling formed in
an outer contour. The opened die stocks are inserted in an initial condition, such that recesses are formed at the locations where the die stocks are
opened. An independent claim is included for a device for executing the mounting or connecting unit manufacturing method.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Herstellung von Befestigungs- oder Verbindungsmitteln mit radialen
AuBenkonturen, insbesondere Schrauben oder Gewindebolzen, aus metallischem Vollmaterial, . In einer Pressstufe Ill in den schaftférmigen
Abschnitt des Rohling (8b) werden mehrere in axialer Richtung verlaufende Ausnehmungen (13) in einem festgelegten radialen Abstand eingeformt.
Innerhalb der Mehrstufenpresse wird in einer weiteren Verfahrensstufe IV der vorgefertige Rohling (8b) mit den Ausnehmungen (13) in ein
mehrteiliges Backenwerkzeug (4), dessen Pressbacken (15,16,17) mit einer die AuBenkontur bildenden Innenprofilierung (18) versehen sind, bei im
Ausgangszustand geoffneten Backen (15,16,17), so eingelegt, dass sich an den Stellen, wo die Backen (15,16,17) geéffnet sind, Ausnehmungen
(13) befinden. Wahrend der SchlieBbewegung der Backen (15,16,17) mittels radialer Krafteinwirkung auf den schaftférmigen Abschnitt des fertigen
Rohlings (8b) wird auf diesen mindestens eine radiale AuBenkontur gepresst, wobei durch die in axialer Richtung verlaufenden Ausnehmungen (13)
verhindert wird, dass wahrend des Pressvorganges Material zwischen die Backen (15,16,17) des Backenwerkzeuges (4) gelangt.
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