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Abstract (en)
The method involves maintaining a cylinder/piston unit (1) at a preadjustable cushion pressure (P1) by an accumulator (10) e.g. bladder
accumulator. The unit is subjected to a preadjustable displacement pressure. A rise in pressure in the form of a pressure pulse caused by impact
between a tool e.g. punch, and a workpiece is regulated, independently of quantity of control oil, from a displacement pressure (P3) in another
accumulator (19) to a permissible set pressure, where available cushion pressure allows synchronization of ejection of the workpiece with retraction
of a press ram. An independent claim is also included for an apparatus for controlling a piston/cylinder unit for a counterforce ram or vee ring and for
reducing pressure peaks during fineblanking or forming of workpieces on a fineblanking or stamping press.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Steuern des Gleichlaufs von Zylinder/Kolbeneinheiten (1) für Gegenhalter und/oder
Ringzacke sowie zur Druckspitzenreduktion beim Feinsstanzen und/oder Umformen von Werkstücken auf einer mit mindestens einem Werkzeug
bestückten Presse. Die Rückstöße infolge des Auftreffens von Schneidstempel auf das Werkstück werden mengenunabhängig von der Regelung
des Arbeitsdruckes der Hydraulikflüssigkeit abgeleitet und die Gleichlaufeigenschaften der Zylinder/Kolbeneinheiten und der Hauptstößel werden
durch einen konstanten Druckverlauf im Hydrauliksystem auch bei hohen Taktzeiten und Geschwindigkeiten deutlich verbessert. Dies wird dadurch
erreicht, dass zunächst die Zylinder/Kolbeneinheiten ständig unter einem voreinstellbaren Polsterdruck (P1) gehalten und anschließend von einer
zuschaltbaren Hochdruckquelle (13) unter einen voreinstellbaren Verdrängerdruck (P2) gesetzt werden, der auf einen zwischen Polsterdruck (P1)
und Druck zum Umformen und/oder Schneiden variierenden Druck (PU) durch Zuführen einer separaten Steuerölmenge in einen zweiten Speicher
(19) über eine zentrale Steuereinheit (12) eingestellt wird, wobei ein beim Auftreffen von Werkzeug und Werkstück entstehender Druckanstieg durch
Ableiten eines wesentlichen Teils des Druckimpulses in einen separaten Tank (22) mengenunabhängig vom Druck (P3) im zweiten Speicher (19)
auf einen zulässigen Solldruck ausgeregelt wird, und dass durch den anliegenden Polsterdruck ein Ausstoßen des Werkstücks synchron mit dem
Zurückfahren des Stößels durchgeführt wird.
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