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Abstract (en)
The method involves calculating reference-length of rods under consideration of bending characteristics for bending rods in a desired shape. The
reference-length of the rods is compared with actual length of the rods. A deviation of the reference-length from the actual length for the rods is
reduced so that a shape deviating from the desired shape is determined in a bending function for the rods. Distance of ends of the rods from each
other and/or orientation of the ends of the bars relative to each other are unchanged from the desired shape.

Abstract (de)
Beschrieben wird ein Verfahren zum maschinellen Biegen von Stäben, insbesondere von Rohren, die auf eine bestimmte Ist-Länge zugeschnitten
sind, die für eine sich aus einer Biegeaufgabe ergebende gewünschte Gestalt (14) des gebogenen Stabes unter einer fehlerhaften Annahme eines
bestimmten Verhaltens des Stabes beim Biegen vorab ermittelt wurde. In dem Verfahren wird geprüft, wie sich der Stab beim Biegen verhält. Es
wird eine sich unter Berücksichtigung des ermittelten Biegeverhaltens ergebende Soll-Länge des Stabes errechnet, die erforderlich ist, um den Stab
in der gewünschten Gestalt zu biegen. Diese Soll-Länge wird mit der Ist-Länge des Stabes verglichen. Die Abweichung der Ist-Länge von der Soll-
Länge wird für den gegebenen Stab dadurch verkleinert, dass in der Biegeaufgabe für den zu biegenden Stab eine von der gewünschten Gestalt
(14) abweichende Gestalt (14') festgelegt wird, in welcher der Abstand der beiden Enden (15, 16) des Stabes voneinander und/oder die Ausrichtung
der beiden Enden (15, 16) des Stabes relativ zueinander von der ursprünglich gewünschten Gestalt (14) um weniger abweichen als wenn der Stab
mit der Ist-Länge gemäß der unveränderten Biegeaufgabe gebogen worden wäre. Das Verfahren ist zur Anwendung in Dornbiegemaschinen und in
Maschinen für das Freiformbiegen bestimmt.
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