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Abstract (en)
The steel plate component comprises a cathodic corrosion-protection layer, where the component is coldly formed to a molded part and is made
of a steel plate provided with cathodic corrosion-protection. Before, during or after the cold formation of the molded part, an end trimming of the
molded part and required stampings or the production of a hole pattern are carried out. The cold formation and the trimming and the stamping and
arrangement of the hole pattern are carried out on the component, so that the molded part is 0.5-2% smaller than the finally hardened component.
The steel plate component comprises a cathodic corrosion-protection layer, where the component is coldly formed to a molded part and is made
of a steel plate provided with cathodic corrosion-protection. Before, during or after the cold formation of the molded part, an end trimming of the
molded part and required stampings or the production of a hole pattern are carried out. The cold formation and the trimming and the stamping and
arrangement of the hole pattern are carried out on the component, so that the molded part is 0.5-2% smaller than the finally hardened component.
The cold-formed molded part is subsequently heated in partial areas with the admission of atmospheric oxygen to a temperature that enables an
austenitizing of the steel material. The heated component is then transferred into a shape hardening tool and a shape hardening is carried out inside
the shape hardening tool, during which the component is cooled and hardened by setting and pressing the component through the shape hardening
tool. The corrosion protective layer is applied by a melt immersion process and the coating consists of a mixture made of zinc and a mixture with
the de-oxygenated elements in a total quantity of 0.1-15 wt.% related to the total mixture. The corrosion protective layer superficially possesses an
oxide film made of oxides of de-oxygenated elements and the coating has two phases, where one phase is zinc-rich and other phase is iron-rich.
The steel plate forming the component has a strength of 800-2000 MPa. The corrosion protective layer has a cathodic protection effect of 4J/cm 2>
with a thickness of 15 mu m. The iron-rich phase has a ratio of zinc to iron of 30:70 and the zinc-rich phase has a ratio of zinc to iron of 80:20. The
steel plate component contains individual areas with zinc portion of >= 90 wt.% of zinc. The component is made of hot- or cold-rolled steel strip with
a thickness of >= 0.15 mm and with a concentration area of alloy elements.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Stahlblechbauteil mit einer kathodischen Korrosionsschutzschicht dadurch hergestellt, dass a) es aus einem mit einem
kathodischen Korrosionsschutz versehenen Stahlblech kalt zu einem Formteil umgeformt wird, wobei b) vor, beim oder nach dem Kaltumformen
des Formteils ein Endbeschnitt des Formteils und erforderliche Ausstanzungen oder die Erzeugung eines Lochbildes vorgenommen werden, wobei
c) die Kaltumformung und der Beschnitt sowie die Ausstanzungen und die Anordnung eines Lochbildes auf dem Bauteil derart vorgenommen
werden, dass das Formteil 0,5 % bis 2 % kleiner ist als das endgehärtete Bauteil, wobei d) das kalt umgeformte Formteil anschließend zumindest
teilbereichsweise unter Zutritt von Luftsauerstoff auf eine Temperatur erhitzt wird, welche eine Austenitisierung des Stahlwerkstoffes ermöglicht, und
e) das erhitzte Bauteil anschließend in ein Formhärtewerkzeug überführt wird und im Formhärtewerkzeug eine Formhärtung durchgeführt wird, bei
der durch Anlegen und Pressen (Halten) des Bauteils durch die Formhärtewerkzeuge das Bauteil gekühlt und dadurch gehärtet wird, wobei f) die
Korrosionsschutzschicht eine durch ein Schmelztauchverfahren aufgebrachte Korrosionsschutzschicht ist und die Beschichtung aus einer Mischung
aus im Wesentlichen Zink besteht und die Mischung zu dem eine oder mehrere sauerstoffaffine Elemente in einer Gesamtmenge von 0,1 Gew.-%
bis 15 Gew.-% bezogen auf die gesamte Mischung enthält, wobei die Korrosionsschutzschicht oberflächlich eine Oxidhaut aus Oxiden des oder
der sauerstoffaffinen Elemente besitzt und die Beschichtung zumindest zwei Phasen besitzt, wobei eine zinkreiche und eine eisenreiche Phase
vorhanden sind.
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