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Abstract (en)

The method involves providing a decoration layer (102) between a melamine resin layer (101) and a functional layer (103) for producing decoration.
The resin and functional layers are fused. A structuring agent film is arranged below an upper pressing plate (1), and is provided with recesses

and elevations. The fused resin and functional layers are flowably adjusted to the recesses and the elevations of the structuring agent film, so that
a structure is formed after hardening the fused layers, where water based paint is utilized for the decoration layer. An independent claim is also
included for a pressing device for grouting and structuring of carrier plates.

Abstract (de)

Ein Verfahren zum Veredeln einer Tragerplatte (101), insbesondere einer Holz- oder Holzwerkstoffplatte, auf deren Oberflache der Oberseite

eine Mehrzahl von Schichten (101, 103) aus einem Kunstharz, vorzugsweise Melaminharz aufgebracht und jede Schicht vor dem Aufbringen der
nachsten Schicht getrocknet wird, wobei zwischen zwei Schichten (101, 103) eine Farbschicht (102) zur Erzeugung eines Dekors vorgesehen

wird und der trockene Schichtaufbau anschlieBend zwischen einer oberen und einer unteren Pressplatte (1, 11) einer Kurztakt-Presse unter
Einwirkung von Warme und Druck verpresst wird und dabei die Kunstharzschichten (101, 103, 104) aufschmelzen, zeichnet sich dadurch aus,
dass unterhalb der oberen Pressplatte (1) eine mit Vertiefungen und/oder Erh6hungen versehene Strukturgeber-Folie (8) angeordnet wird, und das
aufgeschmolzene Kunstharz sich den Vertiefungen und/oder Erhéhungen der Strukturgeber-Folie (8) flieBend anpasst, wodurch sich nach dem
Ausharten des Kunstharzes eine Struktur ausbildet.
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