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Abstract (en)
The method involves providing two battens (12) with same length or different length and same core or different cores, and gluing the battens in edge
to edge and face to face manner with a glue resistance to vapor and tensions exerted during curving or forming a curved solid wood blockboard
or wood piece (10). The blockboard or wood piece is curved or shaped longitudinally or transversally to required shapes, and the blockboard or
wood piece is assembled or glued to obtain the flat by paneling technique in a cabinet work. An independent claim is also included for a solid wood
blockboard or wood piece curved longitudinally or transversally at required radius or shapes.

Abstract (fr)
L'invention permet la réalisation de pièces, courbées longitudinalement (2) ou transversalement (3), de grandes dimensions, en assemblant des
lattes de bois solides (5) les unes aux autres, rive contre rive, à l'aide d'une colle, et de cintrer cette nouvelle pièce obtenue par la suite. La perte
de bois solide est alors beaucoup diminuée étant donnée la possibilité d'assembler plusieurs lattes de bois de différentes largeurs ensemble. Cela
permet alors la réalisation de pièces finales courbées de dimension presque illimitée, dimension qui avant était limitée par la largeur des sciages ou
autrement dit par la grosseur des arbres. La limite se situe au niveau de la capacité des équipements utilisés pour le cintrage du bois solide. Nous
pouvons penser à la fabrication de dossiers de chaises en bois, de portes d'armoires de cuisine arrondies et de couvercles de cercueils.
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