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Abstract (en)
The method involves mechanical tensioning of keratin fibers by winding on mechanical tensioning units e.g. hair curler, to form loops, and applying
reducing composition to the keratin fibers. Mechanical tensioning unit covering units e.g. plastic film, are arranged to form closed spaces above
the fibers, and the fibers are heated at a constant temperature ranging between 45 and 250 degree Celsius for a duration between 1 minute and 2
hours. An oxidation fixation is carried out after removal of the covering units, where one of the tensioning units and the covering units has heating
units. An independent claim is also included for a mechanical tensioning device comprising mechanical tensioning units for mechanical tensioning of
keratin fibers.

Abstract (fr)
L'invention porte sur un procédé de déformation permanente des fibres kératiniques, en particulier des cheveux, comprenant : a) une étape de mise
sous tension mécanique des fibres kératiniques par enroulage de celles-ci sur des moyens de mise sous tension mécanique de façon à former
des boucles, b) une étape d'application sur les fibres kératiniques d'une composition réductrice, c) une éventuelle étape de rinçage desdites fibres,
puis d) une étape de mise en place d'un ou plusieurs moyen(s) de couverture desdits moyens de mise sous tension mécanique pour former un
ou plusieurs espace(s) fermé(s) au-dessus des cheveux, puis e) une étape de chauffage desdites fibres à une température constante, à plus ou
moins 2°C ou 3°C, comprise entre 45 et 250°C pendant une durée comprise entre 1 minute et 2 heures, puis f) une éventuelle étape de fixation
par oxydation après le retrait du moyen de couverture, caractérisé en ce que l'un au moins desdits moyens de mise sous tension mécanique et dudit
ou desdits moyen(s) de couverture inclut un ou plusieurs moyens de chauffage.
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