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Abstract (en)
The method involves pivoting a bending flange (4) around a rotation axis that runs in an X-direction. The bending flange is adjusted in a fixed lower
flange (2) according to an increased distance of a bending edge of an upper flange (3) in a sheet metal supporting plane depending on progress of a
bending process perpendicular to the bending edge in a Y-direction, where X, Y, Z are formed as axes of a perpendicular coordinate systems. X- and
Y-axes are provided parallel to the edge and an adjusting direction of the upper flange on the lower flange in the coordinate systems, respectively.
An independent claim is also included for a sheet metal folding device for implementing a method for folding a sheet metal part.

Abstract (de)
Ein Verfahren zum Abkanten eines Blechteils in einer Blechabkantvorrichtung mit einer Unterwange (2), die eine Blechauflageebene definiert, einer
auf die Unterwange (2) in einer Z-Richtung bis auf einen Spalt S gleich der Stärke des Blechteils zustellbaren Oberwange (3), die eine Biegekante
(3.1) mit einem Radius R hat und einer Biegewange (4), die um eine in einer X-Richtung verlaufende Schwenkachse (A) verschwenkbar ist, die
parallel zu der Biegekante (3.1) ist und in der Blechauflageebene liegt, zeichnet sich dadurch aus, dass bei feststehender Unterwange (2) die
Biegewange (3) in der Blechauflageebene rechtwinklig zu der Biegekante (3.1) der Oberwange (3) in einer Y-Richtung entsprechend einem sich
vergrößernden Abstand von der Biegekante (3.1) verstellt wird, wobei X, Y und Z die Achsen eines rechtwinkligen Koordinatensystems sind.
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