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Abstract (en)
The method involves arranging a sensor row with two water weight sensors on a transverse direction line. Water content of a fibrous material sheet
(12) within a region in a production direction (L) is measured after a fibrous material outlet slit. The water content of the fibrous material sheet is
regulated before passing into a press section (16) in a transverse direction. The humidity of the fibrous material sheet is regulated by an adjustable
dehydrating element e.g. suction box and foil, in the transverse direction. An independent claim is also included for a device for regulating humidity
profile of a fibrous material sheet.

Abstract (de)
Verfahren zur Regelung des Feuchte Profils einer Faserstoffbahn (12) in Maschinenquerrichtung, beziehungsweise in CD-Richtung. Es ist
insbesondere in Maschinen zur Herstellung von Papier-, Karton- und Tissueprodukten, mit einem Steuersystem, mit mind. einem Stoffauflauf, einer
Sieb- und einer Pressenpartie einsetzbar. Wobei zum messen der Feucht bzw. des Wassergehaltes der Faserstoffbahn (12) mind. ein Water-
Weight-Sensor (4) eingesetzt wird und zur Entwédsserung mind. ein Entwésserungselement (5) in Siebbereich (11) vorhanden ist. Im Siebbereich
(11) ist wenigstens eine Sensorreihe (8) mit mind. zwei Water-Weight-Sensor (4), die auf einer Querrichtungslinie angeordnet sind, angeordnet die
den Wassergehalt der Faserstoffoahn (12) hinter dem Faserstoffaustrittsspalt (30) messen. Uber das Steuersystem wird, mit Hilfe der Messwerte,
der Wassergehalt der Faserstoffbahn (12) mittels des mind. einem Entwasserungselementes (5) mit CD-Regelvorrichtung geregelt. Wobei die
Entwasserungselemente (5) vor dem Einlauf in die Pressenpartie (16) positioniert sind.
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