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Abstract (en)
The method involves producing a recess in a group (A) of roll forming tools (1, 2) by a form roller on a surface of a flat metal strip (5), and reducing
thickness of the flat metal strip. The recess with another recess of one of the two form rollers is widened to a thinned region of the metal strip
in groups (b, c, d) of the roll forming tools. A motion direction (4) of the former recess is changed by the metal strip along a surface of the roll
forming tool engaged in the former recess, where the surface rolls on the metal strip. An independent claim is also included for a rolling device for
manufacturing a metal strip.

Abstract (de)
Die vorliegend Erfindung betrifft ein Walzverfahren und eine Walzvorrichtung zum Herstellen eines Metallbands mit einer über seine
Breite variierenden Dicke aus einem flachen Metallband mit einer Anzahl von in Linie hintereinander angeordneten Gruppen a, b, c... von
Rollformwerkzeugen 1, 2, wobei in einer Gruppe a von Rollformwerkzeugen 1, 2 mit einer Formrolle 1 auf mindestens einer Oberfläche des
Metallbandes mindestens ein erster Einstich erzeugt wird, in welchem die Dicke des Bandes verringert wird. In nachfolgenden Gruppen b, c, d... von
Rollformwerkzeugen wird dieser erste Einstich mit weiteren Einstichen von weiteren Formrollen 1 zu einem verdünnten Bereich des Metallbandes
verbreitert, so dass das Metallband zumindest beim ersten Einstich seine Bewegungsrichtung entlang einer auf dem Metallband abrollenden
Oberfläche eines am Einstich beteiligten Rollformwerkzeugs 1, 2 ändert.
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