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Abstract (en)
The tool has an end forming a bearing area at a mounting area on a rotor. An opposite end of the tool includes a comminution area with an active
edge (4'). A reference surface (5) is arranged at an outer perimeter of the tool at a distance from the active edge, where a distance (A1) to the active
edge determines a degree of wear and the reference surface runs transverse to a distance direction. The outer perimeter of the tool includes a
planar side surface, where the reference surface extends along the planar side surface. The tool is designed as a shearing tool. An independent
claim is also included for a method for determining a state of wear of a comminuting tool of a comminuting device having a rotor-rotor system or a
rotor-stator system.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft die Ermittlung des VerschleiBzustandes von Zerkleinerungswerkzeugen und umfasst somit ein Zerkleinerungswerkzeug (1, 10,
20), eine Zerkleinerungsvorrichtung mit einem solchen Zerkleinerungswerkzeug (1, 10, 20) und ein entsprechendes Verfahren. Der Grundgedanke
der Erfindung besteht dabei darin, an dem Zerkleinerungswerkzeug (1, 10, 20) eine Bezugsflache (5, 15, 25) vorzusehen, von der aus der Abstand
A0, A1 zuden wirksamen Kanten (4, 14, 24) des Zerkleinerungswerkzeugs (1, 10, 20) ermittelt werden kann. Das Maf3 des VerschleiB3es ergibt
sich dann aus einem Vergleich des urspriinglichen Abstandes A 0 beim unverbrauchten Zerkleinerungswerkzeug mit dem verschleiBbedingt
verringerten Abstand A 1 nach einer gewissen Einsatzdauer. Damit wird der Vorteil erreicht, dass der VerschleiBBzustand unabhéngig vom
allgemeinen Verschleif3 der Zerkleinerungsvorrichtung ermittelt werden kann. Eine dadurch bedingte Verfalschung des Messergebnisses ist somit
ausgeschlossen.
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