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Abstract (en)
The device (10) has a finishing tool (38) i.e. finishing stone, for pressing workpieces (14) against a drive equipment (12) with a pressing device (42).
Each workpiece is arranged between the device equipment and the pressing device in a direction of a rotation axis (16). The pressing device is
operated in a contact pressure layer and staggered from the rotation axis in the direction towards a region. Guide equipments (20, 22) are arranged
in the region such that the contact pressure layer is positioned relative to the rotation axis and staggered in the direction of the guide equipments. An
independent claim is also included for a method for fine or precision machining rotationally symmetric workpiece area.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Fein- oder Feinstbearbeitung einer rotationssymmetrischen Werkstückfläche eines Werkstücks (14), mit
einer Antriebseinrichtung (12) zum Antrieb des Werkstücks (14) um eine Rotationsachse (16), mit bezogen auf die Rotationsachse (16) zwei in
radialen Richtungen wirksamen Führungseinrichtungen (20, 22) und mindestens einem in einer radialer Richtung wirksamen Werkzeug (38), mit
einer Andrückeinrichtung (42) zum Andrücken des Werkstücks (14) gegen die Antriebseinrichtung (12), wobei das Werkstück (14) in Richtung der
Rotationsachse (16) gesehen zwischen der Antriebseinrichtung (12) und der Andrückeinrichtung (42) anordenbar ist, wobei die Andrückeinrichtung
(42) in einer Andrückebene (74) wirksam ist, welche ausgehend von der Rotationsachse (16) in Richtung auf einen Raum (78) versetzt ist, in
welchem die Führungseinrichtungen (20, 22) angeordnet sind.
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