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Abstract (en)
The method involves pivoting the shaft bases (1) at a pivoting angle of 135 degrees. The concrete comprises the connections (2) and the chutes (3)
that are manufactured by removal of concrete (4) of the partially hardened concrete (62). The concrete removal is done by rotating a cutter (5). An
independent claim is included for a device for manufacturing the shaft bases, particularly for executing the shaft bases manufacturing method.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und die dazugehörige Vorrichtung zur Herstellung von Schachtunterteilen (1) mit variablen Gerinnen (3) und
Anschlüssen (2). Die Schachtunterteile (1) werden in umgekehrter Lage durch das Rüttelpressverfahren oder das Gießverfahren monolithisch mit
der kompletten Auftrittsfläche (13) hergestellt. In der Auftrittsfläche (13) befindet sich noch kein Gerinne. Auch die entsprechenden Zu- und Abläufe
sind noch nicht vorhanden. Beim Gießverfahren erfolgt die Teilerhärtung der Schachtunterteile in den Formeinrichtungen. Danach werden die
Schachtunterteile entformt und um 180° gewendet und auf Paletten abgesetzt. Beim Rüttelpressverfahren wird der Beton in der Formeinrichtung
durch Rütteln verdichtet. Anschließend erfolgt die Sofortentschalung auf Stahlpaletten (60). Dabei wird das Schachtunterteil um 180° gewendet.
Die Teilerhärtung erfolgt beim Rüttelpressverfahren auf den Stahlpaletten (60), die gleichzeitig auch zum Weitertransport der Schachtunterteile
(1) dienen. Der Fräsvorgang der Anschlüsse und variablen Gerinne (3) erfolgt in vorteilhafter Weise in natürlicher Lage (Einbaulage) oder in
geschwenktem Zustand von bis zu 135° zur natürlichen Lage. Die Schachtunterteile (1) sind in dem teilerhärteten Zustand bereits so fest,
dass keine Verformung mehr entsteht. Die Festigkeit des Betons ist jedoch noch gering, so dass der feinkörnige Beton schnell und mit geringer
Antriebsleistung und Verschleiß abgetragen werden kann. Mit dem neuen Verfahren und der dazugehörigen Vorrichtung werden die monolithischen
Schachtunterteile (1) weitgehend automatisch produziert.
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