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Abstract (en)
The method involves feeding to-be coated pipes (1) in a processing line, in which a pipe is moved axially, and preheating the pipes or a pipe section
by hot air by a pipe preheater (4), and applying a primer layer. The pipes are heated to reach a polarization between a primer and a pipe. The pipes
are dried for complete expulsion of all soluble components. The pipes are fed into another processing line, and a coating is applied in an extruder
with a cross head. The pipes are heated in an induction furnace, and the coated pipes are hardened. The coated pipes are cooled. An independent
claim is also included for a device for executing a method for coating metallic pipes.

Abstract (de)
Dargestellt und beschrieben sind ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Beschichten von metallischen Rohren (1) oder anderen langen Bauteilen
begrenzten Querschnitts, insbesondere von Rohren für Wärmetauscher, mit einer säurebeständigen Korrosionsschutzschicht. Um auch relativ lange
Bauteile unter zeitlich und wirtschaftlich optimalen Bedingungen maschinell beschichten zu können, insbesondere kontinuierlich, sind die folgenden
Schritte vorgesehen: Vorwärmen des Rohres (1) oder eines Rohrabschnittes, Aufbringen einer Haftgrundschicht, Erwärmen des Rohres (1) zum
Erreichen einer Polarisation zwischen Haftgrund und Rohr (1), Trocknen des Rohres (1) zum vollständigen Austreiben aller löslicher Bestandteile,
Zuführen des Rohres (1) in eine zweite Bearbeitungslinie, in der das Rohr (1) axial transportiert wird, Vorwärmen des Rohres (1), Aufbringen der
Beschichtung in einem Extruder mit Querkopf, Aufheizen des Rohres (1) in einem Induktionsofen, Aushärten des beschichteten Rohres (1') und
Abkühlen des beschichteten Rohres (1'). Die entsprechende Vorrichtung ist gekennzeichnet durch eine erste Bearbeitungslinie mit einem ersten
Antrieb (3), einer ersten Vorwärmeinrichtung (4), einer Einrichtung (6) zur Aufbringung der Haftgrundschicht und wenigstens einem Ofen (7, 8) zum
Aushärten und Trocknen sowie einer zweiten Bearbeitungslinie mit einem zweiten Antrieb, einer zweiten Vorwärmeinrichtung, einem Extruder mit
Querkopf zum Aufbringen der Beschichtung, einem Induktionsofen und einem Ofen zum Aushärten.
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