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Abstract (en)
The method involves clamping and/or compressing pressing mats (7) from upper sides (33) of the pressing mats using a linear inlet heating plate
(16) or two linear hinge plates (12, 13). The pressing mats are clamped and/or compressed from opposite upper sides of the pressing mats in a
region of a longitudinal center line using the heating plate, which bents transverse to a production direction (22) towards the pressing mats. The
heating plate and the linear hinge plates are evenly adjusted, and run transverse to the production direction. An independent claim is also included
for a continuously operating press comprising a hydraulic adjustment device.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Werkstoffplatten in einer kontinuierlich arbeitende Presse (1), in der in Produktionsrichtung
(22) durch um Umlenktrommeln (10) geführte und über Rollstangen (4) abgestützte Stahlbänder (2, 3) eine Pressgutmatte (7) eine Einklemmung
und/oder eine Verdichtung in einem Einlaufbereich vor einem Hauptpressbereich unterworfen wird, wobei im Einlaufbereich Einlaufheizplatten (16)
und/oder Gelenkplatten (12, 13) zur Einstellung der Geometrie des Einlaufspaltes (E) in Produktionsrichtung in ihrem Abstand zueinander verstellbar
und/oder verbiegbar sind. Die Erfindung besteht darin, dass während des Durchlaufes durch den Einlaufbereich (I, II) zumindest in einem Abschnitt
in Produktionsrichtung (22) die Pressgutmatte (7) von einer Oberflächenseite (33) mit einer quer zur Produktionsrichtung (22) im Wesentlichen
linearen Einlaufheizplatte (16) oder zumindest mit zwei quer zur Produktionsrichtung (22) im Wesentlichen linearen Gelenkplatten (12, 13) und von
der gegenüberliegenden Oberflächenseite (33) mit einer zumindest im Bereich der Längsmittenlinie (LML) in Richtung der Pressgutmatte (7) quer
zur Produktionsrichtung (22) gebogenen Einlaufheizplatte (16) eingeklemmt und/oder verdichtet wird. Weiter bezieht sich die Erfindung auf eine
kontinuierlich arbeitende Presse, insbesondere zur Durchführung des Verfahrens.
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