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Abstract (en)
The method involves forming an internal corner (3) by the two edges. An edge strip (2) is attached along an edge (1a) of a work piece (1), and is
attached at another edge (1b) of the work piece. The latter edge of the work piece is adjacent to the former edge of the work piece. A pressure tool
(4) is used with the pressure surfaces (4a,4b). An independent claim is also included for a device for the execution of the method for attaching the
edge strip at an edge of a work piece.

Abstract (de)
Bei dem Verfahren zum Anbringen eines Kantenbandes an eine Kante eines Werkstücks (1) wird das Kantenband (2) entlang einer ersten Kante
(1a) des Werkstücks (1) und anschließend an einer zweiten, an die erste Kante (1a) angrenzende Kante (1b) des Werkstücks (1) angebracht. Die
erste Kante (1a) und die zweite Kante (1b) bilden eine Innenecke. Das Kantenband (2) wird mittels eines um eine Achse (A) senkrecht zur durch
die Verlaufsrichtungen der beiden Kanten (1a, 1b) definierten Werkstückebene drehbeweglichen Andruckwerkzeugs (4) unter relativer Bewegung
von Werkstück (1) und Andruckwerkzeug (4) gegen die erste Kante (1a) und anschließend gegen die zweite Kante (1b) gedrückt. Es wird ein
Andruckwerkzeug (4) mit mindestens einer ersten und einer zweiten Andruckfläche verwendet, wobei das Kantenband (2) vor dem Eintreffen des
Andruckwerkzeugs (4) an der Innenecke (3) an derjenigen Position mit einer Knuickstelle (2c) versehen wird, an welcher das Kantenband (2) zur
Anlage an der Innenecke (3) des Werkstücks (1) vorgesehen ist.
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