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Abstract (en)
The machine (1) has a subset of forming stations (3, 3'') equipped with roll-forming tools (9) in such a manner that the tools work on an area of
a metal band or an outlet profile, where the area is arranged in a left-side in a working direction (14). Another subset of forming stations (3', 3''')
is equipped with roll-forming tools that work on an area arranged in the working direction. The former subset of stations is adjustable transverse
to the working direction by servomotors (15) independent of the latter subset of stations. An independent claim is also included for a method for
longitudinal forming of a metal band or outlet profile into a profile or tube.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Profiliermaschine und ein Verfahren zum Längs-Umformen eines Metallbandes oder Ausgangsprofils in ein Profil oder
Rohr mittels einer Mehrzahl von Rollumformwerkzeugen, wobei zumindest ein Teil der Rollumformwerkzeuge 9 zu mehreren, in Arbeitsrichtung 14
hintereinander angeordneten Werkzeuggruppen 9, 17 zusammengefasst ist, die jeweils in einem Gerüst 4 gehalten sind und mit diesem jeweils
eine Umformstation 3 bilden und wobei die Gerüste 4 im Wesentlichen quer zur Arbeitsrichtung 14 verstellbar gehalten sind. Eine erste Teilmenge
von Umformstationen 3, 3", 3"" ... ist so mit Rollumformwerkzeugen 9 bestückt, dass diese nur auf einen in Arbeitsrichtung 14 links befindlichen
Bereich des Metallbandes oder Ausgangsprofils umformend einwirken, während eine zweite Teilmenge von Umformstationen 3', 3"' so mit
Rollumformwerkzeugen 9 bestückt ist, dass diese nur auf einen in Arbeitsrichtung 14 befindlichen Bereich des Metallbandes oder Ausgangsprofils
umformend einwirken, wobei die erste Teilmenge von Umformstationen unabhängig von der zweiten Teilmenge von Umformstationen quer zur
Arbeitsrichtung verstellt wird oder umgekehrt, um die eingeformte Profilbreite zu verändern, ohne ein Neujustieren der Rollumformwerkzeuge
vornehmen zu müssen.

IPC 8 full level
B21D 5/08 (2006.01); B21B 1/22 (2006.01); B21B 31/10 (2006.01)

CPC (source: EP)
B21D 5/08 (2013.01)

Citation (applicant)
EP 0365976 B1 19930721

Citation (search report)
• [XYI] EP 1339508 B1 20060315 - ORTIC AB [SE]
• [XYI] EP 1563922 A1 20050817 - BRADBURY CO INC [US]
• [YDA] EP 0365976 B1 19930721

Cited by
CN106734413A

Designated contracting state (EPC)
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC MK MT NL NO PL PT RO SE SI SK TR

Designated extension state (EPC)
AL BA RS

DOCDB simple family (publication)
EP 2251111 A1 20101117

DOCDB simple family (application)
EP 09006448 A 20090513

https://worldwide.espacenet.com/patent/search?q=pn%3DEP2251111A1?&section=Biblio&called_by=GPI
https://register.epo.org/application?number=EP09006448&lng=en&tab=main
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B21D0005080000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B21B0001220000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B21B0031100000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=B21D5/08

