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Abstract (en)
The cutting device (1) has a control device (8) aligned and connected with the rotary drives (4,5) of a knife carrier (20) and a tube carrier for
controlling, such that it fixes the knife carrier and the tube carrier for setting up and testing the operational readiness of the cutting device in
a predetermined base-turn position assigned to the blade position and in a predetermined base-turn position assigned to a tube position. An
independent claim is also included for a method for setting and examining operational status of a cutting device.

Abstract (de)
Eine Schneidvorrichtung (1) der Tabak verarbeitenden Industrie zum Schneiden wenigstens eines geförderten Strangs (9) in eine Vielzahl
stabförmiger Artikel umfasst einen Messerträger (20), einen Tubenträger (30) und eine Steuereinrichtung (8). Die Steuereinrichtung (8) ist derart
eingerichtet und mit Drehantrieben (4, 5) der Träger (20, 30) verbunden, dass sie den Messerträger (20) und den Tubenträger (30) zum Einrichten
und Prüfen der Betriebsbereitschaft der Schneidvorrichtung (1) in wenigstens eine einer Messerposition zugeordnete vorgegebene Grund-
Drehstellung und in wenigstens eine einer Tubenposition zugeordnete vorgegebene Grund-Drehstellung setzt. Zu wenigstens einer solchen Grund-
Drehstellung wird durch definierte Drehverstellung des zugehörigen Trägers (20, 30) wenigstens eine zugeordnete Basisposition (A, a, I) ermittelt,
eingestellt und registriert, die die tatsächliche Drehposition des Trägers (20, 30) in Bezug auf ein Maschinengrundgestell (11) definiert. Von der
Steuereinrichtung (8) gesteuerte Mittel verriegeln die Grund-Drehstellung. Die genannten Schritte werden nach einem erfindungsgemäßen Verfahren
durchgeführt.
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