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Abstract (en)
The workshop equipment comprises a workshop hall with several assigned workpiece processing positions, at which a workpiece (4) is subjected
to a processing or treatment, where the workpiece processing positions are component of a workpiece processing frame freely positionably
arranged inside the workshop hall, a workpiece transport system having a trackless floor conveyor in the form of a flat bottom-processable heavy
load transport trucks, heavy load conveyor cars or heavy load trolleys, and a laser tracker feedably arranged and/or formed at the place of the
workpiece processing frame. The workshop equipment comprises a workshop hall with several assigned workpiece processing positions, at which a
workpiece (4) is subjected to a processing or treatment, where the workpiece processing positions are component of a workpiece processing frame
freely positionably arranged inside the workshop hall, a workpiece transport system having a trackless floor conveyor in the form of a flat bottom-
processable heavy load transport trucks, heavy load conveyor cars or heavy load trolleys, and a laser tracker feedably arranged and/or formed at
the place of the workpiece processing frame. The workpiece is freely supplied to the movable workpiece processing positions in the hall using the
workpiece transport system. The workpiece transport system is designed, so that it places the workpiece onto a pallet (1a) of the floor conveyor of
the workpiece transport system and supplies the workpiece to the workpiece processing positions remaining on the pallet during the processing
flow comprising processing positions. The processing or treatment taking place at the workpiece processing positions comprises working- and/or
treatment steps or processes. The workpiece transport system comprises air cushion vehicles movable under the pallet. The downstream or bottom-
faced side of the pallet has a contour adapted to the floor conveyor and the upstream or bottom far side of the pallet has a contour adapted to the
workpiece.

Abstract (de)
Bei einer Werkstatteinrichtung umfassend eine Werkhalle mit mehreren darin angeordneten Werkstückbearbeitungspositionen, an welchen
ein Werkstück (4, 5) einer Bearbeitung oder Behandlung unterworfen wird, soll eine Lösung geschaffen werden, die eine Werkstatteinrichtung
bereitstellt, die gut an die Einsatzbedingungen von Werkstückbearbeitungspositionen aufweisenden Werkstückbearbeitungsständen
anpassbar ist, deren Anwendungszuverlässigkeit bei Einhaltung der geforderten Bearbeitungsgenauigkeit verbessert ist und die eine
verbesserte Ausnutzung eines in einer Werkhalle vorhandenen Platzangebotes ermöglicht. Dies wird dadurch erreicht, dass eine oder
mehrere Werkstückbearbeitungsposition(en) jeweils Bestandteil mindestens eines innerhalb der Werkshalle frei positionierbar anordnenbaren
Werkstückbearbeitungsstandes ist/sind und die Werkstatteinrichtung ein mindestens einen gleislosen Flurförderer (3) in Form eines flachen,
bodenverfahrbaren Schwerlasttransport- oder Schwerlastförderwagens oder - Trolleys umfassendes Werkstücktransportsystem aufweist, mittels
welchem das Werkstück (4, 5) in der Halle frei beweglich einer oder mehreren Werkstückbearbeitungsposition(en) zuführbar ist und welches
derart ausgelegt ist, dass es das Werkstück (4, 5) auf einer oder mehreren Palette(n) (1a, 1b, 1c) des mindestens einen Flurförderers (3) des
Werkstücktransportsystems abgesetzt und während eines mehrere Bearbeitungspositionen umfassenden Bearbeitungsdurchlaufs auf dieser oder
diesen Palette(n) (1a, 1b, 1c) verbleibend der oder den jeweiligen Werkstückbearbeitungsposition(en) zuführt.
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