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Abstract (en)
The device has a storage region (18) for receiving rod-shaped products from containers. A removing device is arranged below a supply device
for removing an emptied container. Components based on product formats, such as cartridge (22), storage region and emptying magazine (19),
comprise movable parts for adaptation to the different product formats. The movable parts are formed by the cartridge, the storage region and the
emptying magazine in an automated and mechanically coupled manner. A drive for adjusting the movable parts is assigned to the storage region. An
independent claim is also included for a method for consecutive emptying of containers filled with rod-shaped products.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zum aufeinander folgenden Entleeren von mit stabférmigen Produkten geflllten Behaltern (14) in
ein Entleermagazin (19), umfassend eine Zufiihreinrichtung (11) zum Zufiihren mit Produkten gefiillter Behalter (14), eine Ubergabeeinrichtung
(13) mit einer Kassette (22) zum Aufnehmen und Halten der Behalter (14), mittels der die Behalter (14) von einer Abholposition (17) in den
Bereich einer Entleerposition (21) und zuriick in eine Abgabeposition (20) transportierbar sind, einen Speicherbereich (18) zum Aufnehmen der
aus den Behaltern (14) stromenden Produkte sowie eine unterhalb der Zufuhreinrichtung (11) angeordnete Abtransporteinrichtung (12) zum
Abtransportieren der entleerten Behélter (16), wobei vom Produktformat abhangige Komponenten, also die Kassette (22), der Speicherbereich
(18) und das Entleermagazin (19), bewegbare Teile zur Anpassung an unterschiedliche Produktformate aufweisen, die sich dadurch auszeichnet,
dass die bewegbaren Teile zur Anpassung an unterschiedliche Produkiformate von mindestens zwei Komponenten aus der Gruppe Kassette (22),
Speicherbereich (18) und Entleermagazin (19) automatisiert und mechanisch koppelbar ausgebildet und eingerichtet sind. Des Weiteren betrifft die
Erfindung ein entsprechendes Verfahren.
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