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Abstract (en)
The surface grinding machine (10) has a grinding tool and a movably driven workpiece holder (16) for holding a workpiece (20). A receiving area
(26) has a handling device (38) for controlling the movement of a machined workpiece. The handling device is carried in a receiving position and in
a transporting position. An independent claim is also included for a method for surface grinding workpiece processing.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Planschleifmaschine (10), umfassend mindestens ein Schleifwerkzeug (12) und einen bewegbar antreibbaren
Werkstiickhalter (16) zum Halten mindestens eines Werkstlcks (20), wobei zumindest ein Abschnitt des Werkstiickhalters (16) aus
einem Bestlckungsbereich (22), in welchem der Werksttickhalter (16) mit mindestens einem Werksttick (20) bestilickbar ist, Gber einen
Bearbeitungsbereich (24), in welchem mindestens ein an dem Werkstlckhalter (16) gehaltenes Werkstick (20) in Eingriff mit dem Schleifwerkzeug
(12) steht, in einen Entnahmebereich (26) zum Entnehmen eines bearbeiteten Werkstiicks (20) bewegbar ist, wobei der Entnahmebereich (26) eine
Handhabungseinrichtung (38) zur Steuerung der Bewegung eines bearbeiteten Werkstiicks (20) umfasst, wobei die Handhabungseinrichtung (38)
in eine Entnahmestellung und in eine Transportstellung Gberflhrbar ist, wobei in der Entnahmestellung eine Entnahme des bearbeiteten Werkstiicks
(20) aus dem Werkstiickhalter (16) erfolgt und wobei in der Transportstellung das bearbeitete Werkstiick (20) an dem Werksttickhalter (16) gehalten
bleibt und dem Bearbeitungsbereich (24) unter Beibehaltung einer Bewegungsrichtung (50) des Werkstiickhalters (16) erneut zufuhrbar ist.
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