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Abstract (en)
The method involves draping a set of folds (7) over a core comprising perforations, and optionally cutting the folds along incisions (8) formed
opposite to the perforations. Blades (12) of vanes or vane preforms are inserted via the incisions and perforations, where the vanes are made of
composite or metal material. Another set of folds (10) is draped over vane platforms (9) forming a rectifier preform. Resin is injected into a closed
mold with the preform, and the resin-impregnated preform is polymerized. Molded piece having shape and dimensions of a rectifier is retrieved from
the mold.

Abstract (fr)
La présente invention se rapporte a un procédé de fabrication d'un redresseur de turbomachine comportant une virole extérieure (5) et une pluralité
d'aubes statoriques (2), lesdites aubes comportant une plate-forme (9) et une pale (12), caractérisé en ce que ledit procédé comporte au moins
les étapes suivantes : a) on drape des premiers plis (7) sur un noyau comportant des ajours et ayant la forme de la veine aérodynamique ; b) on
incise les premiers plis (7) selon des incisions (8) placées en regard des ajours du noyau ; c) on insére les pales (12) des aubes ou, alternativement,
les pales (12) des préformes d'aubes, a travers les incisions (8) des premiers plis (7) et les ajours du noyau ; d) on drape des derniers plis (10)
au-dessus des plate-formes (9) formant ainsi une préforme de redresseur ; e) on injecte une résine dans un moule fermé contenant la préforme et
on polymérise la préforme imprégnée de résine ; f) on sort du moule une piéce moulée présentant sensiblement la forme et les dimensions dudit
redresseur.
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