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Abstract (en)
The method for producing a strip made of aluminum-magnesium-silicon alloy, comprises casting rolling ingots made of aluminum-magnesium-
silicon alloy, subjecting the rolling ingots to a homogenization, hot-rolling the rolling ingots introduced at hot-rolling temperature, and then optionally
cold-rolling the rolling ingots to a final thickness. The hot strip has a specified temperature of maximum 100[deg] C immediately after the outflow
from the hot rolling pass and is winded-off with the specified temperature or low temperature. The hot strip is quenched under the use of platinum
cooler (5, 5'). The method for producing a strip made of aluminum-magnesium-silicon alloy, comprises casting rolling ingots made of aluminum-
magnesium-silicon alloy, subjecting the rolling ingots to a homogenization, hot-rolling the rolling ingots introduced at hot-rolling temperature, and then
optionally cold-rolling the rolling ingots to a final thickness. The hot strip has a specified temperature of maximum 100[deg] C immediately after the
outflow from the hot rolling pass and is winded-off with the specified temperature or low temperature. The hot strip is quenched under the use of
platinum cooler (5, 5') and the emulsion-admitted hot rolling pass even at the outflow temperature. The hot rolling temperature of the hot strip before
the cooling process is 400[deg] C during the hot rolling process. The thickness of the hot strip is 3.5-8 mm. The aluminum alloy is an alloy type of
AA6014, AA6016, AA6060, AA6111 or AA6181. An independent claim is included for an aluminum strip.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Bandes aus einer AlMgSi-Legierung, bei welchem ein Walzbarren aus einer AlMgSi-
Legierung gegossen wird, der Walzbarren einer Homogenisierung unterzogen wird, der auf Walztemperatur gebrachte Walzbarren warmgewalzt
und anschließend optional auf Enddicke kaltgewalzt wird. Die Aufgabe, ein Verfahren zur Herstellung eines Aluminiumbandes aus einer AlMgSi-
Legierung sowie ein Aluminiumband zur Verfügung zu stellen, welches bei gleichbleibender Festigkeit eine höhere Bruchdehnung aufweist und
insofern höhere Umformgrade bei der Herstellung von Strukturblechen ermöglicht, wird dadurch gelöst, dass das Warmband unmittelbar am Auslauf
des letzten Walzstichs eine Temperatur von maximal 130 °C, vorzugsweise auf eine Temperatur maximal als 100 °C aufweist und das Warmband
mit dieser oder einer geringeren Temperatur aufgewickelt wird.
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