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Abstract (en)
The method involves assembling an inner metal profile to an outer metal profile (2) by using assembling bars made of a thermally insulating material.
Compressive prestressing force is applied to the outer metal profile, where force is exerted by a threaded rod (7) placed in a plane parallel to a
plane of the outer metal profile at certain distance from a side opposite to that of the assembly bars and an inner outer profile. Bending moment is
generated on the outer metal profile by force, where the moment is opposite to bending of rod under a thermal expansion effect. An independent
claim is also included for a device for implementing a method of assembling a sliding door leaf jamb of a metallic joinery work.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé d'assemblage d'un montant ouvrant d'une menuiserie métallique à rupture de pont thermique, comprenant
une étape d'assemblage d'un profilé métallique intérieur (1) à un profilé métallique extérieur (2) à l'aide d'au moins une barrette d'assemblage
(3) en matériau isolant thermiquement, constitutifs dudit ouvrant. Ce procédé comprend en outre une étape consistant à appliquer un effort de
précontrainte de compression au profilé métallique extérieur entre deux points longitudinalement espacés dudit profilé métallique extérieur et en
prise sur celui-ci.
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