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Abstract (en)
The method involves determining a number of reduction stages, and rolling a rolling stock based on the determined number of reduction stages.
Performance limits of a rolling mill are completely utilized in each reduction stage, or the performance limits of the rolling mill are not completely
utilized in one of the reduction stages. An intermediate thickness of the rolling stock lies outside of a permissible thickness range (DB) when the
number of reduction stages is reduced by one. The performance limits are completely utilized for the entire reduction stages that are reduced by
one. Independent claims are also included for the following: (1) a computer program having a set of instructions to perform a method for operating a
rolling mill for rolling a flat rolling stock from an initial thickness to a final thickness (2) a control device for a rolling mill for rolling a flat rolling stock.

Abstract (de)
Ein flaches Walzgut wird in einem Walzwerk zunächst von einer Anfangsdicke (dA) auf eine Zwischendicke (dZ) gewalzt, Sodann wird eine
Walzpause eingelegt. Erst dann wird das Walzgut von der Zwischendicke (dZ) auf die Enddicke (dE) gewalzt. Zum Walzen des Walzguts von
der Anfangsdicke (dA) auf die Zwischendicke (dZ) wird eine Anzahl von Walzstichen ermittelt und das Walzgut entsprechend den ermittelten
Walzstichen gewalzt. Vor dem Walzen des Walzguts wird anhand technologischer Randbedingungen ein zulässiger Dickenbereich (DB) festgelegt,
innerhalb dessen die Zwischendicke (dZ) liegen soll. Die Ermittlung der Walzstiche erfolgt derart, dass die Zwischendicke (dZ) innerhalb des
zulässigen Dickenbereichs (DB) liegt und entweder bei allen Walzstichen die Leistungsgrenzen des Walzwerks vollständig ausgenutzt werden oder
zwar bei mindestens einem der Walzstiche die Leistungsgrenzen des Walzwerks nicht vollständig ausgenutzt werden, jedoch in dem Fall, dass die
Anzahl an Walzstichen um eins verringert würde, die Zwischendicke (dZ) außerhalb des zulässigen Dickenbereichs (DB) liegen würde, obwohl bei
allen der um eins verringerten Anzahl von Walzstichen die Leistungsgrenzen des Walzwerks vollständig ausgenutzt würden.
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