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Abstract (en)
The device (1) has a conveying unit (4) for conveying work pieces (2) in a conveying direction (F) and an electronic, particularly optical detection unit
(30) for detecting the position of an optical or three-dimensional structure of the work pieces supplied to the conveying unit. A machining unit (10) is
provided for machining of work piece narrow surfaces (6,7). An independent claim is also included for a method for alignment of work pieces using
the machining device.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung schafft eine Vorrichtung (1) zum Bearbeiten von Werkstlcken (2), die bevorzugt zumindest abschnittsweise aus
Holz, Holzwerkstoffen, Kunststoff oder dergleichen bestehen, umfassend: eine Fordereinrichtung (4) zum Foérdern der Werkstiicke (2) in einer
Férderrichtung (F); eine elektronische, insbesondere optische Erfassungseinrichtung (30) zum Erfassen einer Position einer optischen und/
oder dreidimensionalen Struktur (5) der auf der Fordereinrichtung (4) geférderten Werkstiicke (2), wobei die Struktur (5) zwischen einer ersten
Werkstiickschmalflache (6) und einer zweiten Werkstlickschmalflache (7), die das Werkstiick (2) seitlich in der Férderrichtung (F) begrenzen,
angeordnet ist; und eine erste Ausrichteinrichtung (20) zum Verschieben und Ausrichten der auf der Férdereinrichtung (4) geférderten Werkstiicke
(2) auf Grundlage eines Erfassungsergebnisses der Erfassungseinrichtung (30), wobei die erste Ausrichteinrichtung (20) ein erstes Ausrichtelement
(22) aufweist, das quer zur Férderrichtung (F) verfahrbar ist; und eine Bearbeitungseinrichtung (10) zum Bearbeiten der ersten und/oder zweiten
Werkstiickschmalflache (6,7), die wenigstens ein dem ersten Ausrichtelement (22) nachgeschaltetes erstes Bearbeitungsmittel (11) aufweist.
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