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Abstract (en)
The method for producing a metal die casting component, comprises sucking a fluid metal required for die-casting component from a pressure-less
metal melt supply by means of a metal melt pump (7) or pumping device, pumping over an inlet opening flowing into a mold cavity to a casting mold
(3), and tightly sealing the inlet opening before subjecting the metal melt into the mold cavity during the solidification process. The metal melt is
stored under a protective gas atmosphere. The metal melt pump or pumping device is designed as a pneumatically driven pump or pumping device.
The method for producing a metal die casting component, comprises sucking a fluid metal required for die-casting component from a pressure-less
metal melt supply by means of a metal melt pump (7) or pumping device, pumping over an inlet opening flowing into a mold cavity to a casting mold
(3), and tightly sealing the inlet opening before subjecting the metal melt into the mold cavity during the solidification process. The metal melt is
stored under a protective gas atmosphere. The partial quantity of the fluid metal determined for the mold is pumped from an area of the metal melt
arranged with interval below the fluid level. The metal melt pump or pumping device is designed as a pneumatically driven pump or pumping device,
which is operated by means of a protective gas. An independent claim is included for a metal-casting machine for producing a metal die casting
component.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Metall-Druckgussmaschine (1) mit einer Gief3- oder Vorratskammer (2) zum Bevorraten der zu verarbeitenden
Metallschmelze und mit zumindest einer Gie3form (3), deren Formhohlraum (6) zum Eindriicken und Erstarren der Metallschmelze bestimmt ist. Fur
die erfindungsgemane Metall-Druckgussmaschine (1) ist kennzeichnend, dass die GieB3- oder Vorratskammer (2) zur drucklosen Bevorratung der
Metallschmelze ausgestaltet ist und dass die Gief3- oder Vorratskammer (2) mit der Gie3form (3) Uber wenigstens eine Metallschmelze-Pumpe (7)
verbunden ist, welche die Metallschmelze aus der Giel3- oder Vorratskammer (2) ansaugt und in den Formhohlraum (6) der GieB3form (3) drickt. Mit
Hilfe der erfindungsgeméBen Metall-Druckgussmaschine (1) lassen sich die gewiinschten Gussteile in einem zyklisch-kontinuierlichen Verfahren
in einer hohen Qualitat herstellen. Mit Hilfe eines Sperr-Schiebers, der die in einem der GieBBform-Teile vorgesehene Zulauféffnung verschlieBt und
den Formhohlraum der GieB3form vollstandig von der Zufuhr abriegelt, kann ein Druck auf die in der GieB3form befindliche Metallschmelze ausgeiibt
und wéhrend der Erstarrphase permanent aufrecht erhalten werden. Erfolgt die Erstarrung unter Druck, wird der Erstarrungsvorgang wesentlich
beschleunigt, die Taktzeiten verkirzt, eine Lunkerbildung verhindert, das molekulare Gefuge verfeinert und die mechanischen Kennwerte abhangig
vom aufgebrachten Druck wahrend der Erstarrungszeit wesentlich verbessert (vgl. Fig. 1).
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