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Abstract (en)
The tool (1) has an upper tool (3) and a lower tool (4) with a base body (6) made of non-ferrous metal or aluminum alloy, and a molded bellow
(7) arranged at the base body, where the molded bellow limits a molded cavity (8) of the tool. The molded bellow is formed as a detachable wear
protective plate that is connected with the base body by soldering or adhesive. The base body has cooling channels (5) made of copper, stainless
steel, aluminum or steel, and the molded bellow has a wear protective coating made of steel. Independent claims are also included for the following:
(1) a method for manufacturing a thermoforming tool (2) a method for separating a wear protective plate from a base body.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Warmformwerkzeugs (1) und ein Warmformwerkzeug (1) zur Warmformung
von Blechbauteilen (2) mit mindestens einem gekuhlten Ober- und einem Unterwerkzeug (3, 4). Das Ober- bzw. das Unterwerkzeug (3, 4)
weist dabei einen Grundkérper (6) auf, der mit einem Formbelag (7) ausgebildet ist. Der Grundkorper (6) besteht vorzugsweise aus einer
Aluminiumlegierung, der Formbelag (7) vorzugsweise aus einem Werkzeugstahl. Der Formbelag (7) ist vorzugsweise als Verschlei3schutzblech
(9) oder Flammspritzschicht (18) auf den Grundkérper (6) aufgebracht und ermdglicht durch eine méglichst geringe Dicke einen besonders guten
Warmelbergang (W) von dem Blechbauteil (2) in das Ober- bzw. Unterwerkzeug (3, 4). Um die Kapazitat der Warmeabfuhr zu erhéhen, ist der
jeweilige Grundkoérper (6) des Ober- bzw. Unterwerkzeugs (3, 4) mit Kiihlkanalen (5) versehen. Die Kihlkanéle (5) dienen der Strémungslenkung
eines Warme abflhrenden Fluids.
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