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Abstract (en)
The method involves moving a section of an elongate work piece (120) e.g. wire and tube, by supply positions into an initial position in an engaging
region of a bending head (130) by coordinated controlling of movements of machine axles of a bending machine in a bending process. The
section of the work piece is deformed by bending using the bending head in a bending operation. A compensation movement avoiding vibration
generation and/or removing vibration energy from a vibrating end section of a bent component is generated during a vibration-relevant movement in
a compensation time interval. The bending machine is formed as a computer numerical control (CNC) bending machine and a single-head bending
machine. Independent claims are also included for the following: (1) a device for manufacturing a bent component (2) a computer program product
comprising instructions to perform a method for manufacturing a bent component.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Herstellung eines Biegeteils durch zwei- oder dreidimensionales Biegen eines langgestreckten Werkstücks (120),
insbesondere eines Drahtes oder eines Rohres, wird durch koordinierte Ansteuerung der Bewegungen von Maschinenachsen einer mittels
einer Steuereinrichtung numerisch gesteuerten Biegemaschine in einem Biegeprozess mindestens ein Abschnitt des Werkstücks (120) durch
eine oder mehrere Zufuhroperationen in eine Ausgangsstellung im Eingriffsbereich eines Biegewerkzeugs (130) bewegt und mit Hilfe des
Biegewerkzeugs in mindestens einer Biegeoperation durch Biegen umgeformt. Die Bewegungen der Maschinenachsen werden jeweils gemäß
einem durch die Steuereinrichtung der Biegemaschine vorgebbaren Bewegungsprofil erzeugt und umfassen mindestens eine zu einer Schwingung
des freien Endabschnitts des Biegeteils führende schwingungsrelevante Bewegung. Während einer schwingungsrelevanten Bewegung wird
in mindestens einem Kompensationszeitintervall eine die Schwingungserzeugung vermindernde und/oder eine die Schwingung dämpfende
Kompensationsbewegung einer Maschinenachse erzeugt. Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens.
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