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Abstract (en)
The method involves conveying a succession of hardenable steel blanks having regions through furnace (2) such that blanks reach an outlet of
furnace with each both of respective regions heated to austenitization temperature. The blanks are positioned with regions (5) in the chamber of
holding unit (7) and regions (4) outside the chamber. The regions (5) are heated and maintained at temperature and regions (4) are cooled with air
to temperature at which microstructures become ferritic-pearlitic while holding the regions inside and outside the chamber. An independent claim is
included for apparatus for making shaped object with different ductility and microstructures from semi-finished portions.

Abstract (de)
Um ein Verfahren zur Herstellung eines Formteiles mit mindestens zwei Gefligebereichen unterschiedlicher Duktilitat aus einem Halbzeug
(1) aus Stahl mit einer Erwérmung in einem Durchlaufofen (2) und einem Harteprozess, wobei das Halbzeug (1) in dem Durchlaufofen (2) auf
Austenitisierungstemperatur erwarmt wird, nachfolgend ein erster Teilbereich (4) des Halbzeugs (1) auf eine Temperatur gekuhlt wird, bei welcher
das Geflige des Teilbereichs in ferritisches-perlitisches Geflige umgewandelt wird, wahrend ein zweiter Teilbereich (5) des Halbzeugs (1) auf
Austenitisierungstemperatur gehalten wird, nachfolgend das Halbzeug (1) in einem Presshéartewerkzeug (6) zu dem Formteil umgeformt und vergutet
wird, zu schaffen, welches gut beherrschbar ist, energieglnstig betrieben werden kann und eine Behandlung und Formung von entsprechenden
Halbzeugen oder Platinen im Taktrythmus des Presshartewerkzeuges ohne Beeinflussung der Durchlaufgeschwindigkeit durch den Durchlaufofen
ermdglicht, wird vorgeschlagen, dass das Halbzeug (1) nach Durchlauf durch den Durchlaufofen (2) mit dem zweiten Teilbereich (5) in eine Kammer
eines Zwischenspeichers (7) eingelegt wird, der den zweiten Teilbereich (5) auf Austenitisierungstemperatur halt, wéhrend der erste Teilbereich
(4) aus der Kammer des Zwischenspeichers (7) vorragt und dieser vorragende Bereich mit Luft auf die Temperatur gekuhlt wird, bei welcher das
ferritisch-perlitische Geflige gebildet wird.
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