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Abstract (en)
The machine has a regulating wheel (20) laterally displaced toward a work-piece (30) that is held between the regulating wheel and a grinding
wheel (10). The work-piece is arranged and dimensioned such that a rotational axis (A-30) of the work-piece and a rotational axis (A-10) of the
grinding wheel lie in a common plane (P). Height adjustment (D) of a rotational axis (A-20) of the regulating wheel beyond the plane is kinematically
decoupled from lateral displacement of the regulating wheel and varied to position the regulating wheel on the work-piece supported on a work-
piece support (40). An independent claim is also included for a method for centerless sharpening of a work-piece between a grinding wheel and a
regulating wheel.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft eine spitzenlose Rundschleifmaschine, mit einer Schleif- und einer Regelscheibe (10, 20), die einem Werkstück
(30) seitlich zustellbar sind, das zwischen diesen Scheiben (10, 20) haltbar ist, und mit einer in Höhenrichtung starren Werkstückauflage (40) zum
Ablegen des Werkstücks (30), die so angeordnet und bemessen ist, dass eine Rotationsachse (A-30) des Werkstücks (30) und eine Rotationsachse
(A-10) der Schleifscheibe (10) in einer gemeinsamen Ebene (P) liegen, wobei eine von der seitlichen Zustellbarkeit der Regelscheibe (20)
kinematisch entkoppelte Höheneinstellung (D) ihrer Rotationsachse (A-20) über die Ebene (P) hinaus zum Positionieren der Regelscheibe (20) an
dem ablegbaren Werkstück (30) veränderbar ist. Die Erfindung betrifft auch ein entsprechendes Verfahren zum spitzenlosen Schleifen.
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