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Abstract (en)
The method involves breaking volume of a balance spring assembly (1) into elementary volumes that are perpendicular to each other and that
form same number of sub-components. One sub-component is realized to form a component forming a terminal curve (4) e.g. Phillips curve, of the
assembly and directly joining a flat hairspring (2) at a point in space, where the projection of the curve into a base plane (P) is located external to the
hairspring. The curve is in a plane orthogonal to that of the hairspring. The sub-components are assembled at junction areas by an assembling unit.
Independent claims are also included for the following: (1) a balance spring assembly comprising a flat hairspring and a terminal curve (2) a time
piece comprising a point of attachment.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé de fabrication d'un ensemble de micro-mécanique en silicium comportant un premier composant plan en silicium
dans un plan de base. Il se caractérise en ce que : - on décompose ledit ensemble spiral en sous-composants réalisables chacun dans un wafer
s'étendant parallèlement à un plan de wafer ; - on définit des zones de jonction desdits sous-composants deux à deux, et où les normales aux
plans des wafers dont sont issus lesdits sous-composants sont obliques l'une part rapport à l'autre ; - on réalise un desdits sous-composants pour
former un deuxième composant joignant ledit premier composant plan à un point situé, en projection sur ledit plan de base, en-dehors dudit premier
composant ; - on effectue l'assemblage desdits sous-composants au niveau desdites zones de jonction par des moyens d'assemblage. L'invention
concerne une pièce d'horlogerie comportant un point d'accrochage assemblé à un ensemble obtenu par ce procédé.
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