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Abstract (en)
The method involves forming a splicing head (18) as a premounted structural unit with a fastening device (44) attached at an accommodation device
(30) of a work location. The head is removed from the accommodation device and compressed air lines (27) and replaced by a new splicing head,
where the accommodation device is arranged at a splicing housing (31). Thread treatment elements such as splicing prisms (19), holding pipes
and disintegrating pipes, are individually aligned based on available yarn lots. The head is fixed at the accommodation device by a screw bolt. An
independent claim is also included for a thread splicing device for performing a method for operating a work location of a cross-winding machine.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Arbeitsstelle eines Kreuzspulautomaten, die eine Fadenspleif3vorrichtung mit einem
SpleiBkopf aufweist, der Uber einen Verteilerkdrper mit Anschlussbohrungen fur Druckluftleitungen und Aufnahmebohrungen fur austauschbare
Halte- und Aufléseréhrchen und ein austauschbares SpleiBBprisma verfiigt, wobei die Halte- und Aufléserdhrchen, die mittels eines Deckblechs
im Verteilerkorper festgelegt sind, und das SpleiBprisma, das einen mit Druckluft beaufschlagbaren SpleiBkanal besitzt, jeweils garnspezifisch
konfiguriert sind. Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass bei einem Partiewechsel der Splei3kopf (18), der als vormontierte Baueinheit mit einer von
der Frontseite zugénglichen Befestigungseinrichtung (44) zur Befestigung an einer Aufnahmeeinrichtung (30) der Arbeitsstelle ausgebildet ist, als
Ganzes von einer am SpleiBergehduse (31) angeordneten Aufnahmeeinrichtung (30) sowie den Druckluftleitungen (27) abgenommen und durch
einen neuen SpleiBkopf (18) ersetzt wird, dessen Fadenbehandlungselemente, wie SpleiBprisma (19) und Halte- und Aufléserdhrchen (26A, 26B),
jeweils individuell auf die vorliegende Garnpartie abgestimmt sind.
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