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Abstract (en)
The method involves selecting a cutting plan when desired end thickness and desired end roller temperature are obtained within a system-technical
limit value. A roller frame of a completed roll train (5) is brought from a roller contact or the roller frame is brought into the roller contact under a
condition that energy supplied to a furnace (7) and/or the roll train is minimized. The roller frame is arranged downstream to the other roller frame.
Inlet temperature of a support band (3') is adjusted by regulating the furnace and the roll train according to the cutting plan. An independent claim is
also included for a computer program product having instructions for executing a method for producing steel bands.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von Stahlbandern (1) durch Endloswalzen oder Semi-Endloswalzen, wobei zuerst in einer
GieBanlage (2) eine Bramme (3) gegossen wird, die Bramme (3) in einer VorwalzstraBBe (4) zu einem Vorband (3') gewalzt wird, das Vorband
(8" in einem Ofen (7) erhitzt wird und das Vorband (3') in einer FertigwalzstraB3e (5) auf eine vorgegebene Enddicke und eine vorgegebene
Endwalztemperatur fertig gewalzt wird. Um die gewiinschte Enddicke und Endwalztemperatur des Stahlbandes sicherzustellen, wird vorgesehen,
dass bei Anderung der Einlauftemperatur (T2) und/oder des Einlaufmassenstroms des Vorbandes (3') ein neuer Stichplan ausgewahlt wird, mit
dem - wenn innerhalb anlagentechnischer Grenzwerte méglich - die gewlinschte Enddicke und - jedenfalls - die gewlinschte Endwalztemperatur
erzielt wird, wobei das letzte in Eingriff befindliche Walzgeriist der FertigwalzstraBe (5) aus dem Walzeingriff gebracht wird oder ein Walzgertst der
FertigwalzstraBe in Walzeingriff gebracht wird, das dem letzten in Eingriff befindlichen Walzgeriist nachgeschaltet ist, und mit dem zusétzlich eine
Minimierung der Energie, die dem Ofen (7) und/oder der FertigwalzstraBe (5) zugefuhrt wird, erreicht wird.
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