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Abstract (en)
The device has a suction strand conveyor (11) staying in active connection with a suction chamber (12) along a manufacturing path. The conveyor
is guided around a pressure disk in a strand inlet region of lower and upper dimensioning devices (21, 24) forming the strand. A compressed air
nozzle (36) is arranged upstream of the disk in a region of the conveyor on a side of the conveyor. The disk includes air ducts with openings on a
circumferential surface of the disk. The ducts are inclinedly arranged in an angle to a radial of the disk and in or against a strand conveyor direction.
An independent claim is also included for a method for manufacturing a continuous strand for a tobacco industry.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbau eines kontinuierlichen Strangs der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere eines
Tabakstrangs oder eines Filterstrangs, mit einem entlang einer Aufbaustrecke (38) mit einer Saugkammer (12) in Wirkverbindung stehenden
Saugstrangförderer (11), der im Strangeinlaufbereich einer den Strang formenden Formatvorrichtung (21, 24) um eine mit dem Saugstrangförderer
(11) drehende Pressscheibe (22) herumgeführt ist. Die Erfindung betrifft ferner ein entsprechendes Verfahren. Die Erfindung zeichnet sich dadurch
aus, dass eine Druckluftbeaufschlagungsvorrichtung (36) stromaufwärts der Pressscheibe (22) im Bereich des Saugstrangförderers (11) auf
der Seite des Saugstrangförderers (11) angeordnet ist, die gegenüber der Seite liegt, die zum Aufbau des Strangs dient, und/oder dass die
Pressscheibe (22) Luftkanäle (26) mit Öffnungen auf einer Umfangsfläche der Pressscheibe (22) aufweist, wobei die Luftkanäle (26) schräg in
einem Winkel zur Radialen der Pressscheibe (22) und in oder gegen die Strangförderrichtung (40) angeordnet sind.
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