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Abstract (en)
The method involves coating one of the tapered ring elements (24,25,26) in the area of the connecting surface (23) with a solder composition made
of boron or silicon-containing solder, particularly nickel boron chromium silicon alloy or nickel chromium phosphorus alloy, and coating the ring
lines (28,29) and the channels (27) with a solder composition. The tapered body (22) is made of copper, iron, nickel, brass, copper bronze, chrome
molybdenum steel, or Inconel(RTM: Austenitic nickel-chromium-based superalloy).

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Brenners mit einem Brennerkegel (20), welcher einen eine Zentralöffnung
(21) aufweisenden Kegelkörper (22) aus mehreren, an Verbindungsflächen (23) aneinander fixierten Kegelringelementen (24,25,26) umfasst,
wobei innerhalb des Kegelkörpers (22) wenigstens eine umlaufend ausgebildete Ringleitung (28,29) und mehrere von dieser Ringleitung (28,29)
abgehende und den Kegelkörper (22) nach außen durchsetzende Kanäle (27) für einen Brennstoff und/oder Luft beziehungsweise Sauerstoff
vorgesehen sind, welches dadurch gekennzeichnet ist, dass das Verfahren die folgenden Schritte umfasst: Beschichten wenigstens eines der
Kegelringelemente (24,25,26) im Bereich der Verbindungsfläche (23) mit einer Lötzusammensetzung; Beschichten der Ringleitungen (28,29) und/
oder der Kanäle (27) mit einer Lötzusammensetzung; Inkontaktbringen der Verbindungsflächen (23) der wenigstens zweier Kegelringelemente
(24,25,26); Erhitzen der Kegelringelemente (24,25,26) auf eine Temperatur oberhalb der Schmelztemperatur der Lötzusammensetzung, jedoch
unterhalb der Schmelztemperatur der Kegelringelemente (24,25,26) und Ausbildung einer Lötverbindung zwischen den Kegelringelementen
(24,25,26) und einer Korrosionsschutzschicht in der Ringleitung (28,29) und/oder den Kanälen (27). Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin
einen nach diesem Verfahren herstellbaren Brennerkegel sowie einen nach diesem Verfahren herstellbaren Brenner.
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