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Abstract (en)
The method of producing a workpiece made of a metal or a metal alloy with a coating of a layer that is made of tin or tin alloy and optionally a
further layer arranged between the metal or metal alloy and made of a further metal or an alloy of a further metal and with an intermetallic phase
containing the metal and tin and further metal and the further alloy and arranged between the metal or metal alloy and the layer or further layer,
comprises sectionally applying the tin or tin alloy or the further metal or alloy of the further metal on a blank, and placing the blank on some sections.
The method of producing a workpiece made of a metal or a metal alloy with a coating of a layer that is made of tin or tin alloy and optionally a
further layer arranged between the metal or metal alloy and made of a further metal or an alloy of a further metal and with an intermetallic phase
containing the metal and tin and further metal and the further alloy and arranged between the metal or metal alloy and the layer or further layer,
comprises sectionally applying the tin or tin alloy or the further metal or alloy of the further metal on a blank, and placing the blank on some sections
for formation or reinforcement of the intermetallic phase at a temperature of 185-200[deg] C or maintained at a temperature below the melting point
of tin or tin alloy for 10 seconds. Each position of the blank is placed at the temperature for 20-25 seconds, where the blank is heated during the
placement on the sections. The tin or tin alloy is applied galvanically or by contacting with a melt of tin or tin alloy and/or the further metal or the
alloy of the further metal is applied galvanically or by contacting with a melt of the further metal or alloy of the further metal. The tin or tin alloy is
applied on the blank or the further layer in a thickness of 2-4 Pm. The further metal or alloy of the further metal is applied on the blank in a thickness
of 100-200 nm. The blank is present in the form of a stamped strip, which is dragged through the processing stations. A first roll formed from the
strip is unrolled, then passed through the processing stations and is rolled up without a release agent on a second roll formed from the belt. The
intermetallic phase has a thickness of 70-100 nm. The surface of the workpiece exhibits an oxide layer that is thinner than 0.2 nm.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Werkstücks aus Metall oder einer Legierung eines Metalls mit einer Beschichtung aus
mindestens einer Schicht aus Zinn oder einer Zinnlegierung und optional einer zwischen dem Metall oder der Legierung des Metalls und der Schicht
angeordneten weiteren Schicht aus einem weiteren Metall oder einer Legierung eines weiteren Metalls, sowie mit einer das Metall und Zinn oder
bei Vorhandensein der weiteren Schicht das Metall und das weitere Metall enthaltenden intermetallischen Phase zwischen dem Metall oder der
Legierung des Metalls und der Schicht oder der weiteren Schicht, wobei das Zinn oder die Zinnlegierung oder das weitere Metall oder die Legierung
des weiteren Metalls und darauf das Zinn oder die Zinnlegierung auf einen aus dem Metall oder der Legierung des Metalls bestehenden Rohling
abschnittsweise aufgebracht wird/werden, wobei der Rohling danach zur Ausbildung oder Verstärkung der intermetallischen Phase abschnittsweise
auf eine Temperatur oberhalb von 100°C und unterhalb des Schmelzpunkts des Zinns oder der Zinnlegierung gebracht oder auf einer solchen
Temperatur gehalten wird.
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